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INFORMAZIONI PRELIMINARI PER L’ANODIZZATORE 
INTERESSATO AL MARCHIO QUALANOD 

 
La licenza per l’uso del marchio di qualità QUALANOD viene concessa per uno o più prodotti definiti 
nelle Specifiche, nelle rispettive Appendici: 
• Appendice 12. Anodizzazione architettonica 
• Appendice 13. Anodizzazione industriale 
• Appendice 14. Anodizzazione decorativa 
• Appendice 15. Anodizzazione dura 

 

Per ottenere la licenza QUALANOD è necessario che l’impianto produttivo disponga di: 
 

a) Strumenti per i controlli di produzione 
L’impianto di anodizzazione deve avere a disposizione come minimo due strumenti in grado di 
valutare lo spessore dello strato anodico con il metodo delle correnti indotte (9.2) 

Ogni impianto di anodizzazione deve avere la seguente strumentazione per eseguire le misure di 
perdita di peso (9.3.1): 

 Bilancia analitica (precisione 0,1 mg); 
 Stufa per asciugare; 
 Essiccatore; 
 Piastra riscaldante; 
 Ph-metro; 
 Sistema di agitazione della soluzione; 
 Prodotti chimici 

 
Devono essere disponibili le soluzioni per condurre la prova alla goccia (9.3.3) e carta abrasiva per la 
prova di abrasione (9.6.1) 
 

 
b) Laboratorio. 

L’impianto di anodizzazione deve avere a disposizione un laboratorio nel quale poter eseguire i 
controlli di prodotto e di processo previsti dalle Specifiche. Ogni apparecchiatura deve avere una 
scheda di identificazione che ne riporta il numero e le verifiche di taratura eseguite. 

 
c) Un sistema di controllo del processo e della produzione 

L'impianto di anodizzazione deve disporre di un sistema affidabile per il controllo della produzione e 
per la registrazione almeno delle seguenti informazioni: 
•  Nome e indirizzo, numero d'ordine del cliente 
•  La data di produzione 
•  Il tipo di anodizzazione (naturale o colorata) 
•  La classe di spessore di ossido specificata e lo spessore effettivo misurato (valori minimi e massimi 

degli spessori medi e locali) 
•  I risultati della prova di perdita di peso 
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•  I risultati dell'esame dei difetti visibili 
•  I risultati della valutazione dell’aspetto superficiale e, ove applicabile, del colore 
•  Ove applicabile, i risultati della prova alla goccia o della prova di ammettenza 
•  Ove applicabile, i risultati della prova di resistenza all'abrasione superficiale 
•  Ove applicabile, valutazione della conformità della tecnica di colorazione al § 12.7.13. 
•  I risultati di tutte le altre prove richieste dal cliente 
•  La procedura di campionamento concordata con il cliente (§  9.1) 
•  Il tipo dei campioni utilizzati per le prove sul prodotto (§ 12.7.1)  
 
 
Le registrazioni devono includere: 
•  I risultati delle analisi e del monitoraggio della temperatura dei bagni di soda e il numero di turni 

svolti. 
•  I risultati delle analisi e del monitoraggio della temperatura dei bagni di anodizzazione e il numero di 

turni svolti 
•  Il nome del prodotto e di eventuali componenti chimici utilizzati nei processi, ad esempio nel 

fissaggio 
•  I risultati delle analisi e dei controlli di temperatura e del pH dei bagni di fissaggio. 
 
Tutte le informazioni devono essere facilmente accessibili all'ispettore. 
 
 
 

 
COME RICHIEDERE LA LICENZA DEL MARCHIO QUALANOD 

 
Una volta accertato di possedere quanto previsto, la ditta interessata può inoltrare la richiesta 
mediante il modulo di domanda, specificando il tipo o i tipi di prodotti anodizzati che si intende 
certificare (per uso architettonico, industriale, decorativo, ossidazione dura) e le caratteristiche 
principali dell’impianto (tipo di fissaggio e l’eventuale omologazione del fissaggio a media 
temperatura). 
In tale occasione può essere richiesta una visita preliminare che ha lo scopo di verificare se l’azienda 
sta lavorando conformemente alle Specifiche. I risultati della visita preliminare non vengono 
considerati ai fini della concessione del marchio. 

 
Per la concessione del marchio sono necessarie due visite con esito positivo, che verranno eseguite 
dagli ispettori incaricati da QUALITAL e qualificati da QUALNOD. La data della 1° visita viene 
concordata per permettere la presenza dei responsabili. Se i risultati sono positivi si procede alla 2° 
visita che viene eseguita senza preavviso nei mesi successivi. 

 
In entrambe le visite l’ispettore verificherà la conformità: 

- dello spessore dello strato di ossido, 
- della qualità del fissaggio (secondo il tipo di prodotto), 
- della resistenza all’abrasione (secondo il tipo di prodotto), 
- la completezza delle attrezzature di laboratorio ed il loro corretto funzionamento, 
- le registrazioni di processo e di prodotto. 
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Al termine di ogni visita verrà rilasciato un apposito modulo dove sono riportate le eventuali non 
conformità o osservazioni che forniranno la base per la valutazione della visita; tale modulo sarà 
controfirmato dal referente aziendale per accettazione dei rilievi riscontrati. Successivamente sarà 
spedito il rapporto di visita completo con la valutazione finale. 

 
Se entrambe le visite forniscono risultato positivo, si attiva la procedura per la concessione del 
marchio di qualità. 
 

 
Il Certificato QUALANOD viene rilasciato dalla sede centrale di Zurigo ed è valido in tutto il 
mondo senza richiedere ulteriori attestati. 

 

            

               Rinnovo della licenza 
Per il rinnovo della licenza, ogni anno la ditta viene sottoposta ad almeno n. 2 visite ispettive eseguite  
senza preavviso per accertarsi che vengano sistematicamente rispettati i requisiti previsti dalle 
specifiche QUALANOD. Nel corso delle visite si eseguiranno gli stessi controlli del processo 
produttivo previsti durante le visite di concessione della certificazione. 
 
 
 
Richiesta 
Per richiedere ufficialmente il marchio QUALANOD occorre inviare la Domanda di Certificazione   
all’indirizzo:  

info@qualital.net  
 
 
LA NOSTRA SEGRETERIA È A VS. DISPOSIZIONE IN CASO DI DUBBI E/O CHIARIMENTI IN MERITO. 


